Note d' information :

’lecbﬂilf Sélection des Programmes de

o ——— positionnement par codage BCD

Mots clés : BCD programme codage
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ﬁl’usiliunnemenl, programmation libre, commande par bornier E‘

COdage : Prafil d'accélération ] Fiise dorigine | Fin de course
Onglet Choix programmes dans configuration de base.
Utiliser le codage BCD. (ou autres). Codege [6C0 1= ook onB0D =

MNuméro de programme: ,_D—
Numéro du programme est utilisé avec l'option FIX(0) qui
détermine le programme correspondant a l'index 0.

Agzistant oK Annuler
Démarrage du PLC : lproeramme process X
Sélectionner TERM(1) afin que le PLC soit lancé a l'activation du e |
H définir les conditions de démarrage

Slgnal AUTO |TEHM [1] = Start process programme par entrée standard AUTO j

Abbruchbedingung im Fehlerfall:

[on 1) =l

oK Annuler | |
Les entrées :
ﬁ Entrées El

Les entrées nécessaires sont AUTO et les entrées PGM (indeX | oo 1om | s iveen | vinmse |

variantde 0 & 7 pour le codage des programmes).

1500 [START [1) = Régulation active = o

1501 [AUTO [29) = Automatigus |

1502 |OFF (0 = Inacti =l
Développement du programme : 1503 [PGMO (1] = Pragiamme, Indes 0 =l Optons... |
Il faudra développer le programme afin que le changement de 508 [P 02)-Prganne, e <l e |
programme ne cause pas des problémes de positionnement Bard mote [ —
(attendre que les mouvements soient finalisés avant de changer
de programme cad lancer un nouveau cycle).

oK Annuler

Procédure a suivre pour changer de programme en cours.
Sélectionner le nouveau programme a lancer a l'aide des index PGM,

Pour lancer le nouveau programme :
- couper le signal AUTO,
- au front montant du signal AUTO, le prgramme sélectionné sera lancé.
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